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ZYLINDER, SPITZ,  BEVELED CYLINDER,  CYLINDRE POINTU
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FLAMME,  FLAME,  FLAMME

PALATINAL,  PALATINAL,
PALATIN
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REIFEN,  DONUT,  ROUE
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ZUM OKKLUSALEN GESTALTEN,
OCCLUSAL SHAPING 
AND CONTOURING,
CONTOUR OCCLUSAL
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KONUS RUND, MIT ZAPFEN
ROUND END TAPER WITH GUIDE
CÔNE ROND AVEC POINTE DU 
GUIDAGE
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VollKeramik-Präparation 
All Ceramic Preparation 
Préparation céramo-céramique

     972
     020
      4,0
     
 n  n

2 2   2

Kiddies mit FGM Schaft • Kiddies with an FGM shank • Kiddies tige FGM
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Größe - Size - Taille 1/10 mm
Länge - Length - Longueur (mm)
Körnung          M n C n SC n
Grit Size, Grain F n SFn UF n

Drehzahlbereich
Recommended speeds
Vitesse de rotation

Größe - Size - Taille 1/10 mm
Länge - Length - Longueur (mm)
Körnung          M n C n SC n
Grit Size, Grain F n SFn UF n

Drehzahlbereich
Recommended speeds
Vitesse de rotation

Größe - Size - Taille 1/10 mm
Länge - Length - Longueur (mm)
Körnung, Grit Size, Grain 
ISO 514   62 - 74 µm

Drehzahlbereich
Recommended speeds
Vitesse de rotation

Größe - Size - Taille 1/10 mm
Länge - Length - Longueur (mm)
Körnung      ISO 514   62 - 74 µm
Grit Size, Grain M n F n SFn

Drehzahlbereich
Recommended speeds
Vitesse de rotation

Kiddies mit FG Schaft • with an FG shank • Kiddies Tige FG
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TDF Serie  Spezial Diamanten
Specialty Diamonds 
Instruments diamantés spéciaux

RUND, MIT ANSATZ LANG
LONG ROUND WITH COLLAR
RONDE LONG AVEC EXTENSION

Eröffnen von Zirkondioxyd-Kronen 
zur endodontischen Behandlung. 
Cutting through the zircon coping 
for endodontic treatment.
Ouverture d’une couronne en zircone
lors du traitement endodontique.
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Z- C ut Spezialinstrumente für die Zirkondioxydbearbeitung 
Z- C ut Diamond Instruments for preparing zirconia
Z- C ut instruments diamantés pour l’usinage de la zircone
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Granate
Grenade
Grenade
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Periodont Instrumente 
Periodont Instruments 
Instruments de parodontie

RAL RAXL RAL RAXL
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ZYLINDER, FLAT END CYLINDER, 
CYLINDRE À BOUT PLAT

KONUS 
FLAT END TAPER 
CÔNE Á BOUT PLAT

KONUS 
FLAT END TAPER 
CÔNE À BOUT PLAT

Größe - Size - Taille 1/10 mm
Länge - Length - Longueur (mm)
Körnung          C n SC  n       
Grit Size, Grain

Drehzahlbereich
Recommended speeds
Vitesse de rotation
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TURBO Diamantinstrumente • TURBO Diamond Instruments • Instruments diamantés TURBO
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BIRNE, LANG, LONG PEAR, POIRE LONGUE

ZYLINDER
FLAT END CYLINDER
CYLINDRE A BOUT
PLAT

ZYLINDER, KANTE RUND
KR CYLINDER, MODIFIED
SHOULDER, CYLINDRE À
BOUT ROND

KONUS, KANTE RUND
KR TAPER,
MODIFIED SHOULDER
CÔNE BOUT ARRONDI

KONUS, FLACH
FLAT END TAPER
CÔNE A BOUT PLAT

KONUS, LANG
LONG FLAT END
TAPER
CÔNE LONG

KONUS, RUND,  ROUND END TAPER,  CÔNE ROND

KONUS, RUND,  ROUND END TAPER,  CÔNE ROND KONUS, SPITZ
NEEDLE
CÔNE POINTU

FLAMME
FLAME
FLAMME

FLAMME
FLAME
FLAMME

n        C       Grüner Ring/Green ring/Bague verte                         Grob/Coarse/Gros                                          151 µm                              ISO 534

n       SC     Schwarzer Ring/Black ring/Bague noire                    Supergrob/Supercoarse/Supergros                 181 µm                              ISO 544
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TORPEDO, LANG
TORPEDO, LONG
TORPILLE, LONG

ZYLINDER, RUND
ROUND END CYLINDER
CYLINDRE A BOUT ARRONDI

ZYLINDER, RUND
ROUND END CYLINDER
CYLINDRE À BOUT ARRONDI

ZYLINDER, SPITZ
BEVELED CYLINDER, 
CYLINDRE POINTU

KANTE RUND
KR TAPER, 
BOUT ARRONDI

1 2 1 1 1 1
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TORPEDO, KONISCH
CURETTAGE
TORPILLE CONIQUE,
CURETAGE

TORPEDO, KONISCH
CURETTAGE
TORPILLE CONIQUE, CURETAGE

TORPEDO, KONISCH
CURETTAGE
TORPILLE CONIQUE, CURETAGE

TORPEDO
BEVELED CYLINDER
TORPILLE

TORPEDO
BEVELED CYLINDER
TORPILLE

BIRNE, LANG, LONG PEAR
POIRE LONGUE

Größe - Size - Taille 1/10 mm
Länge - Length - Longueur (mm)
Körnung          C n M n        
Grit Size, Grain F n

FIG.NO.
Größe - Size - Taille 1/10 mm
Länge - Length - Longueur (mm)
Körnung          C n M n        
Grit Size, Grain F n

Drehzahlbereich
Recommended speeds
Vitesse de rotation

Drehzahlbereich
Recommended speeds
Vitesse de rotation

n  ... C        Grüner Ring/Green ring/Bague verte       Grob/Coarse/Grain gros         175 µm      ISO No. 534
n ... M       Blauer Ring/Blue ring/Bague bleue          Mittel/Medium/Grain moyen   125 µm      ISO No. 524
n ... F        Roter Ring/Red ring/Bague rouge            Fein/Fine/Grain fin                   45 µm        ISO No. 514
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Größe - Size - Taille 1/10 mm
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ABACUS® Diamantinstrumente • ABACUS® Diamond Instruments • Instruments diamantés ABACUS®

ABACUS® TURBO Diamantinstrumente
ABACUS® TURBO Diamond Instruments 
Instruments diamantés ABACUS® TURBO
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DOPPELKEGEL
BARREL
TONNEAU

BIRNE, LANG, LONG PEAR
POIRE LONGUE

ZYLINDER, KANTE RUND
KR CYLINDER, 
MODIFIED SHOULDER
CYLINDRE A BOUT ROND

KONUS, KANTE RUND
KR TAPER, MODIFIED SHOULDER
CÔNE BOUT ARRONDI

KONUS, FLACH
FLAT END TAPER
CÔNE A BOUT PLAT

KONUS, RUND
ROUND END TAPER
CÔNE ROND

KONUS, RUND  ROUND END TAPER  CÔNE ROND
KONUS, SPITZ
NEEDLE
CÔNE POINTU

FLAMME,
FLAME
FLAMME

TORPEDO, KONISCH
CURETTAGE
TORPILLE CONIQUE,
CURETAGE

TORPEDO, KONISCH 
CURETTAGE
TORPILLE CONIQUE, CURETAGE

TORPEDO, KONISCH
CURETTAGE
TORPILLE CONIQUE, CURETAGE

TORPEDO
BEVELED CYLINDER
TORPILLE

TORPEDO
BEVELED CYLINDER
TORPILLE

ZYLINDER, RUND
ROUND END CYLINDER
CYLINDRE A BOUT ARRONDI

REIFEN
DONUT
ROUE

1 2 2

Bestellmöglichkeiten 
How to order
Options pour commandes

Figurnummer    jeweilige Größenangabe   Körnung  Schaftart u. Gesamtlänge 
Shape No.       Diameter                             Grit          Shank Type, Overall Length
Référence        Taille nominale                   Grain      Tige et longueur totale

8 5 8  -  0 1 4 C  -  F G

NTI Bestellnummer
Order No.
Référence d’article
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ZYLINDER, SPITZ,  BEVELED CYLINDER,  CYLINDRE POINTU
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Preisgruppe - Price group - Groupe de prix

Preisgruppe - Price group - Groupe de prix

InPrep

Алмазные шлифовальные 
инструменты

Цилиндр,
круглый кант

Алмазные инструменты TURBO

Инструкция по применению и рекомендуемые
скорости для наших инструментов

Awww.nti.de

Home > Services > Info Center

Цилиндр

Конус Конус 

Олива Ромбо-
видный

Груше-
видный

Грушевидный, длинный

Цилиндр Конус, 
круглый
кант

Конус,
плоский

Конус,
длинный

Конус, круглый 

Конус, круглый Конус,
остроко-
нечный

ПламевидныйПламевидный

n        C       зелёное кольцо                                          крупная                                                 151 µm                        ISO 534
n       SC     чёрное кольцо                                            сверхкрупная                                     181 µm                        ISO 544

Торпеда,
длинная

Цилиндр, 
круглый 

Цилиндр, 
круглый 

Цилиндр, остроконечный

Конус,
круглый
кант

Торпеда,
конусная

Торпеда, конусная Торпеда, конуснаяТорпедаТорпеда

Размер 1/10 мм
Длина мм
Зернистость   C n SC  n   

Drehzahlbereich
Recommended speeds
Vitesse de rotation

Грушевидный,
длинный

© NTI-Kahla GmbH  Rotary Dental Instruments  
PROSP.1-RU
09/2016

n  ... C зелёное кольцо  крупная  175 µm  ISO No. 534  •  n ... M  синее кольцо  средняя 125 µm  ISO No. 524 • 
n ... F  красное кольцо  мелкая      45 µm  ISO No. 514

Бутон

Алмазные инструменты ABACUS®

Алмазные инструменты 
ABACUS® TURBO

Олива Шаровидный Ромбо-
видный

Цилиндр,
круглый кант

Конус, круглый кант

Конус плоский Конус, круглый Конус, круглый 
Конус,
остроко-
нечный

Пламевидный Торпеда, 
коническая,
кюретаж

Торпеда, коническая Торпеда, коническаяТорпеда Торпеда Цилиндр, круглый Колесо

Размер 1/10 мм
Длина мм
Зернистость
ISO 514   62 - 74 µm

Цилиндр, остроконечный Пламевидный

Нёбный Колесо Окклюзионный Конус круглый 
с насадкой

Для обработки цельно-
керамической коронки

Kiddies с хвостовиком FGM

Kiddies с хвостовиком FG Серия TDF, специальные
инструменты

Шаровидный с ворот-
ничком, удлиненный

Для раскрытия коро-
нок из циркониевой
керамики для эндо-
донтического лечения

Инструменты Z-Cut для работы с циркониевой керамикой

Гренада

Инструменты для лечения
парадонтита

Цилиндр, остроконечный

Размер 1/10 мм
Длина мм
Зернистость M n C n SC n 
                     F n SFn UF n

Рекомендуемая 
рабочая скорость

Ценовая группа

Размер 1/10 мм
Длина мм

Зернистость   C n M n             
                        F n

Размер 1/10 мм
Длина мм

Зернистость   C n M n             
                        F n

Рекомендуемая 
рабочая скорость

Рекомендуемая 
рабочая скорость

Размер 1/10 мм
Длина мм
Зернистость M n C n SC n 
                     F n SFn UF n

Рекомендуемая 
рабочая скорость

Рекомендуемая 
рабочая скорость

Ценовая группа

Размер 1/10 мм
Длина мм
Зернистость M n C n SC n 
                     F n SFn UF n

Рекомендуемая 
рабочая скорость

Рекомендуемая 
рабочая скорость

Рекомендуемая рабочая скорость у инструментов с зернистостью M, SC и C

Диаметр рабочей части (ISO) opt./ rpm  max./ rpm
007 – 010 100.000 – 220.000 450.000
012 – 015 70.000 – 220.000 450.000
016 – 019 55.000 – 160.000 450.000
020 – 024 40.000 – 120.000 300.000
025 – 027 35.000 – 110.000 160.000
029 – 031 30.000 – 95.000 140.000
033 – 040 25.000 – 75.000 120.000
042 – 050 15.000 – 60.000 95.000

Соблюдайте рекомендуемую рабочую скорость у инструментов (M, SC, C) со специальной маркировкой:
1 70.000 – 140.000 300.000
2 40.000 – 85.000 160.000
3 30.000 – 60.000 140.000
4 25.000 – 50.000 100.000
5 20.000 – 40.000 90.000

Рекомендуемая рабочая скорость у инструментов с зернистостью F, SF и UF 
F 10.000 – 20.000 40.000
SF 8.000 – 15.000 30.000
UF 5.000 – 10.000 20.000

Z-Cut 200.000 200.000
Kiddies 160.000 300.000
Инструменты для лечения парадонтита RAL/RAXL 12.000 30.000

8 5 8  -  0 1 4 C  -  F G

Способы заказа
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torpeDo,  MoDiFieD beveleD CylinDer,  torpille

1 2 2 2 2 2 2

       2               2               2               2               3               2               2               2               2        2               2               2               3               4

 n  n  
 n  

 n  n  n
 n  n 

torpeDo,  MoDiFieD beveleD CylinDer, torpille

     879           879           879           879           879
     010           012           014           016           018
     10,0          10,0          10,0          10,0          10,0

2 2 1 1 1

   n  n  n
 n  n 

 n  n  n
 n  n 

 n  n  n
 n  

eC-2009 easy Chamfer 
torpeDo, 
MoDiFieD beveleD CylinDer, 
torpille

lAng,  long version,
longue

2 2 122

 n  n  n
 n     

     n  
 n     

     n  
 n     

     n  
 n     

     n  
 n     

 n  n  n
 n  

    879L          879L
     012           014
     12,0          12,0

   879SE        879SE
     012           015
     10,0          10,0

   878SE        878SE
     012           015
      8,0            8,0

       3               3                                                   

1

eC-2011 easy Chamfer, conical 
torpeDo, konisCh
MoDiFieD beveleD CylinDer, ConiCAl
torpille Conique

     n  
 n     

     n  
 n     

     n  
 n     

     n  
 n     

  879KSE      879KSE
     021           024
     10,0          10,0

  878KSE      878KSE
     019           022
      8,0            8,0

                                                  

    874K         875K         876K
     010           012           012
      2,0            3,0            5,0

torpeDo, konisCh 
CurettAge
torpille Conique, CuretAge

1 1

 n   n     
 

       2               2               2

 n  n

    878K         878K         878K         878K
     012           014           016           018
      8,0            8,0            8,0            8,0

    877K         877K         877K         877K
     012           014           016           018
      6,0            6,0            6,0            6,0

torpeDo, konisCh,  CurettAge,  torpille Conique, CuretAge

1

 n  n
 

 n  n  n
 n  

 n  n  n
 n  

     n  n
 

 n  n  n
 n  n 

 n  n  n
 n  

 n  n  n
 n     

 n  n  n
 n  

       2               2               3               3        2               2               3               3

    878K         878K         879K         879K         879K         879K         879K
     021           023           012           014           016           018           021
      8,0            8,0           10,0          10,0          10,0          10,0          10,0

torpeDo, konisCh,  CurettAge, torpille Conique CuretAge

1

 n  n  n
 n     

     n  n  n  n  n
 n  n 

 n  n  n
 n  n 

 n  n  n
 n  n 

 n  n  n
 n     

 n  n  n

       4               4               2               2               3               3               4

    879K          880           880           880           880
     023           010           012           014           016
     10,0           6,0            6,0            6,0            6,0

zylinDer, runD,  rounD enD CylinDer,
CylinDre A bout ArronDi

     n  n  n      
     

 n  n
 n    

 n  n  n
 n  

 n  n

       2               2               2               3       4

     881           881           881           881           881
     010           012           014           016           018
      8,0            8,0            8,0            8,0            8,0

1

 n  n
 n    

 n  n
 n  n

 n  n  n
 n  n 

 n  n  n
 n     

1

 n  n  n
 n  

       2               2               2               3               3

FlAMMe
FlAMe
FlAMMe

runD,  rounD enD,
ronD

zylinDer, ks,  ks CylinDer, 
CylinDre ks

         n          n          n          n  n  n  
 n  n 

 n  n  n
 n  

 n  n  
 n  

 n      

   881KS       881KS       881KS       881KS
     012           014           015           016
      7,0            8,0            8,0            8,0

     882           882           883
     012           014           010
     10,0          10,0           3,0

     884
     010
      6,0

1 1 1

       2               2               2               3               2               2               2               2

zylinDer, spitz,  
beveleD CylinDer,  
CylinDre pointu

 n  n  
 n  

     884
     012
      6,0

       2

 n     
 n    n  n

 n  
 n  n
 n  

zylinDer, kAnte runD
kr CylinDer, MoDiFieD shoulDer
CylinDre A bout ronD

   836KR       836KR       836KR
     008           010           012
      6,0            6,0            6,0

       8               8               8               8               8               8               8

   845KR       845KR       845KR         846           846           846           846          846S        846KR
     016           018           025           012           014           016           025           025           016
      4,0            4,0            4,0            6,0            6,0            6,0            7,0            7,0            6,0

 n  n
 n        n      n  n  n  n  n  n  

 n  n

       1               2               3               4               2

1

Größe - Size - Taille 1/10 mm
Länge - Length - Longueur (mm)
Körnung          M n C n SC n
Grit Size, Grain F n SFn UF n

konus, kAnte runD
kr tAper, MoDiFieD shoulDer
CÔne A bout ronD

konus, runD,  
rounD enD tAper, 
CÔne ronD

 n   n  n  n
 n  n 

 n  n  n
 n  

 n   n  n

     863           863           863
     016           018           021
     10,0          10,0          10,0

2 1

   863SE
     012
     10,0

 n  n  

    863L
     016
     10,5

       3               3               4               3               4

siCherheitsspitze,
sAFe enD, AveC 
pointe De 
seCuritÉ

FlAMMe,  FlAMe,  FlAMMe

    801L          801L          801L          801L          801L          801L
     012           014           016           023           029           035
                                                                                                      

     813
     016
      2,0

 n  n           n

 

     836            836
     018            027
      6,0             6,0

       3               4               2               2               2        

zylinDer,  
FlAt enD CylinDer,
CylinDre A bout plAt

Цилиндр

n SF           жёлтое кольцо             сверхмелкая          20 µm                                ISO 504

Конус
атравма-
тичный

Пламевидный

КонусДве зернистости
Конус круглый

Торцевой

Цилиндр, круглый кант

Конус атравматич-
ный

Круглый кант Конус, длинный, круглый

Größe - Size - Taille 1/10 mm
Länge - Length - Longueur (mm)
Körnung          M n C n SC n
Grit Size, Grain F n SFn UF n

Drehzahlbereich
Recommended speeds
Vitesse de rotation

Drehzahlbereich
Recommended speeds
Vitesse de rotation

Конус, круглый Конус 
атравматичный

Конус закругленныйКонус закругленный Конус закругленныйКонус, остроконечный Конус, остроконечный ПламевидныйКонус, остроконечный
Конус атрав-
матичный Пламевидный Пламевидный

n M без кольца средняя 107-126 µm ISO 524 n SC чёрное кольцо   сверхкрупная          181 µm   ISO 544 n  C            зелёное кольцо            крупная                   151 µm                           ISO 534 n F            красное кольцо           мелкая                      40 µm                               ISO 514 n UF          белое кольцо        ультрамелкая                15 µm                               ISO 494

ТорпедаКонус, 
круглый 

Конус остроконечный Торпеда Торпеда
eC-2009 easy Chamfer 
Торпеда

Торпеда,
длинная

eC-2011 easy Chamfer, коническая
Торпеда, коническая Торпеда, коническая Торпеда, коническая Цилиндр, круглый Пла-

мевид
ный

Круглый
конец

Цилиндр, безопасный
кант

Цилиндр, ост-
роконечный

Größe - Size - Taille 1/10 mm
Länge - Length - Longueur (mm)
Körnung          M n C n SC n
Grit Size, Grain F n SFn UF n

Конус, круглый 

Цилиндр

Круглый
кант

Маркер глубины MADC by Dr MArC j. CAlDwell
Аксиальные маркеры глубины

Линза

Конус круглый кант

Колесо

БокорезБокорез Конус, плоский Цилиндр Цилиндр, круглый кант

ЦилиндрДвойной конус,
длинный

ГрушевидныйКолесо

Конус, плоский Конус, длинныйКонус

Грушевидный, длинный Окклюзионный

Цилиндр, круглый Торцевой Конус,
круглый 

Größe - Size - Taille 1/10 mm
Länge - Length - Longueur (mm)
Körnung          M n C n SC n
Grit Size, Grain F n SFn UF n

Drehzahlbereich
Recommended speeds
Vitesse de rotation

Preisgruppe - Price group - Groupe de prix

Грушевидный

ЦилиндрЦилиндр, длинныйЦилиндр, круглый кант Конус круглый
кант

Размер 1/10 мм
Длина мм
Зернистость  M n C n SC n    
                       F n SFn UF n

Размер 1/10 мм
Длина мм
Зернистость  M n C n SC n    
                       F n SFn UF n

Рекомендуемая рабочая
скорость

Ценовая группа

Обратный конусОбратный конус длинныйШаровидный с воротничком Обратный конусШаровидный длинныйШаровидный Обратный
конус

РомбовидныйОлива Грена-
да

Бутон Специальная
форма

Размер 1/10 мм
Длина мм
Зернистость  M n C n SC n    
                       F n SFn UF n

Рекомендуемая рабочая
скорость

Ценовая группа

Межзубный Двойной конус

Рекомендуемая рабочая
скорость

Ценовая группа

Размер 1/10 мм
Длина мм
Зернистость  M n C n SC n     
                       F n SFn UF n

Рекомендуемая рабочая
скорость

Ценовая группа

Размер 1/10 мм
Длина мм
Зернистость  M n C n SC n     
                       F n SFn UF n

Рекомендуемая рабочая
скорость

Ценовая группа
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